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Allgemeine Eigenschaften
Standardfarbe natur natur natur natur natur | natur(weis) natur natur trans- natur natur | transparent | transparent | transparent | braun natur natur natur
(weiB) | (creme) |schwarz|schwarz| (wei) |(creme) |(elfenbein)|auch schwarz|schwarz| (weil) | (weil) | parent |(ansizeny | grau grau | (weil) | (ampe | (amper) | (amper) | grau |(elefenbein)| (WeEIR) | (braungrau)
gm%‘gz% glcm® |trocken| 1,14 | 1,15 | 1,35 | 1,35 | 1,02 | 125 | 115 | 1,41 | 1,58 | 1,38 | 1,30 | 1,20 | 1,35 | 1,07 | 110 | 1,78 | 1,24 | 1,37 | 127 | 151 | 1,35 | 218 | 1,32
Efﬁcggfgg“sa“f”ahme im Normklima % = 3 28 |15-215-19 08 | 05 | 25 | 02 | 015 | 025 | 025 | 02 | 01 03 | 005 | 004 | 02 | 07 | 05 - 0,02 - 0,2
Brennverhalten nach UL 94 HB V1 VO VO VO VO VO
ElE Y trocken| HB | V2 | HB | HB | HB | HB | V2 | HB | HB | HB | HB | V2 R P A GO PO T P V) LI P
Mechanische Eigenschaften
Streckspannung
Streckspannung MPa |trocken| 80 85 | 180 | 185 | 50 69 80 70 | 130 | 85 60 65 90 45 50 55 80 9 | 110 | 165 | 88 25 | 100
ReilRdehnung
B . % |trocken| >50 | 50 3 3 200 | 12 | >40 | 30 | 30 15 | 35 | 80 | 30 20 10 | ®30 | 15 15 12 | 20 3 >50 | 25
Eiﬁ."%dﬁ'ﬁszc?%’m MPa |trocken| 3.200 | 3.300 | 9.500 |10.000 | 1.800 | 4.000 | 3.300 | 3.000 | 9.000 | 3.000 | 2.500 | 2.300 | 5.800 | 2.400 | 2.400 | 2.100 | 2.600 | 2.700 | 3.100 | 9.500 | 4.150 | 700 | 3.900
Kerbechlagzahigkeit (Charpy) kJm? |trocken| >3 | >3 | - - 20 | - | >4 | 8 - 35 | - | 20 | - " | 1 | @2 | 55 | 7 4 - - | oB | 70
Kugeldruckharte _ _
e 01 N/mm? |trocken| 170 | 180 | 220 | 270 | 100 175 | 160 | 195 | 170 | 130 | 130 | 180 | 90 85 | 130 | 155 | 155 | 220 190 | 30 | 230
Sl Bl Skala D|trocken| 82 83 84 85 78 - 83 83 85 84 - 82 86 78 82 80 85 85 86 - 88 55 88
DIN 53505
Thermische Eigenschaften
Schmelztemperatur/Glastibergang** ° *x *x _ ok >k . .
Schmettemperatur ol C |trocken| 220 | 260 | 220 | 260 | 178 | 178 | 220 | 170 | 170 | 255 | 255 | 148* | 148 165 | 178 | 190%* | 225 | 217* | 217* | 285 | 327 | 343
\é\/lf‘;l"g;éﬁitzféhigkeit W/K.m |trocken| 0,23 | 0,23 | 0,28 | 024 | 03 = 0,23 | 0,31 = 028 | 027 | 02 | 022 | 017 | 0,23 | 0,20 | 0,26 | 0,18 | 0,24 | 0,30 . 0,25 | 0,25
Spezifische Warmekapazitat kJ/(kgK)|trocken| 1,7 1,7 1,5 1,5 1,7 - 1,7 1,5 - 1,1 1,5 1,17 1,13 1,2 - 1,2 1,1 1,1 1,1 - - 1,0 1,34
Linearer thermischer Ausdehnungskoeffizient Ve
S s il 10K~ |trocken| 90 80 25 20 | 100 | 50 80 | 110 | 30 60 | 145 | 70 30 90 80 | 140 | 55 55 50 40 80 - 47
Einsatztemperatur kurzzeitig-maximal °C - 160 | 170 | 180 | 200 | 140 | 150 | 170 | 140 | 140 | 180 | 150 | 140 | 140 | 100 | 110 | 150 | 180 | 220 | 210 | 210 - 280 | 300
. - . i 40 | 30 | 30 | 20 | 50 | 40 | -40 | 50 | -20 | -20 40 | 30 | 40 | 40 | 50 | 50 | 50 | -50 | -30 200 | -60
S i Sy (EE s c bis 85 | bis 95 | bis 120 | bis 130 | bis 80 | bis 80 |bis 110 | bis 100 | bis 100 | bis 115| 120 |bis 120 | bis 120 | bis 80 |bis 100 | bis 140 | bis 160 | bis 180 | bis 170 | bis 170| 22° | bis 260|bis 250
Warmeformbestandigkeit °C |trocken| 75 | 100 | 210 | 240 | 50 | 130 | 95 | 110 | 160 | 80 | 55 | 135 | 138 | 100 | 100 | 115 | 175 | 200 | 200 | 210 | 110 - 152
DINEN ISO 75
Elektrische Eigenschaften
e - |trocken| 39 | 38 | - - | 38 | 41 | 37 | 38 | - |34 |33 |30 (33|31 |28 |90 |32 |39 ]|32]33| - |21]32
pieekrischer Verlustfaktor 50 Fz - |trocken| 002 | 0015 | - - | 004 | 0031 ] 002 |0002| - |o0001]|0001 0001 | 001 |0015 | 0008 | 002 | 0001 | 0,002 |00015|00016]| - - | 0,001
ohezifischer Durchgangswiderstand ® om |trocken| 10% | 10° | - - | 1o | 10 | 0 | t0e | - | q0e | 10 | q0e | 10 | 0% | 10 | 10 | 10 | 10 | 10e | >10% | - | >10° 41'31:‘
Dperiachenwiderstand B |tocken| 10m | 10° | - - | 100 | 10% | 100 | 100 | - | 100 | - | 100 | 10% | 10% | 10% | 10% | 10 | 10 | 10 | >0 | - | >107 | 10m
e romfestighet - |trocken |CTI600|CTI600| - - |CTI600(CTI600|CTI600|CTIB00| - |CTI600|CTI600|CTI 275|CTI 175(CTI 600|CTI 450 |CTI 600|CTI 125|CTI 150|CTI 150|CTI 150| - - |cTI150
ﬁ’zlgczhjgh'agfes“g"e” KV/mm |[trocken| 20 25 - - 26 | 40 20 25 - 20 16 30 35 20 30 21 30 25 30 30 - 48 | 20

Alle Ausfihrungen und tech-
nischen Angaben dienen zur
Information und Beratung.
Sie entbinden nicht von der
eigenen Prufung hinsichtlich
der Eignung der eigenen
Werkstoffe fir konkrete An-
wendungsfalle. Die angege-
benen Werkstoffkennwerte
sind nicht als verbindliche
Mindestwerte sondern als
Richtwerte zu verstehen und
wurden, wenn nicht ausdriik-
klich anders angegeben, mit
genormten Prifkérpern  bei
Raumtemperatur und 50%
relativer Luftfeuchte ermittelt.
Die Entscheidung, welcher
Werkstoff fir einen konkreten
Anwendungsfall verwendet
wird, sowie die
Verantwortung fir die daraus
hergestellten Teile obliegen
dem Anwender. Wir empfeh-
len daher vor dem Serienein-
satz einen Eignungsnach-
weis durch einen praktischen
Versuch.

* Die mechanischen Eigen-
schaften von faserverstarten
Materialien wurden an spritz-
gegossenen Probekdrpern in
Faserrichtung ermittelt.

Irrtmer und Anderungen
hinsichtlich Form und Inhalt
bleiben ausdriicklich vorbe-
halten.



